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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T20810—2006《卫生纸(含卫生纸原纸)》,与GB/T20810—2006相比主要技术变

化如下:
———调整了产品分类(见第4章,2006年版的第3章);
———增加了灰分、可迁移性荧光物质、重金属含量、球形耐破度、可分散性、掉粉率指标及相关测试

方法(见第5章);
———调整了亮度、抗张指数、柔软度、尘埃度、偏差指标要求(见第5章,2006年版的第4章);
———修改完善了定量、抗张指数、柔软度、微生物、偏差测试方法(见第6章,2006年版的第6章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国轻工业联合会提出。
本标准由全国造纸工业标准化技术委员会(SAC/TC141)归口。
本标准起草单位:国家纸张质量监督检验中心、维达国际控股有限公司、福建恒安集团有限公司、金

佰利(中国)有限公司、东顺集团股份有限公司、山东泉林纸业有限责任公司、中顺洁柔股份有限公司、广
州宝洁有限公司、上海东冠纸业有限公司、金红叶纸业集团有限公司、潍坊恒联美林生活用纸有限公司、
太仓长顺纸业有限公司、上海洁都纸业有限公司、如东县宝利造纸厂、德清县红丰纸业有限公司、重庆理

文卫生用纸制造有限公司、中国制浆造纸研究院。
本标准主要起草人:黎的非、邱文伦、史记、高君、张岩、刘洋、王振。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T20810—2006。
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卫生纸(含卫生纸原纸)

1 范围

本标准规定了卫生纸(含卫生纸原纸)的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、
运输和贮存。

本标准适用于人们日常生活用的厕用卫生纸,也适用于对外销售的用于加工厕用卫生纸的卫生纸

原纸。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T450 纸和纸板 试样的采取及试样纵横向、正反面的测定

GB/T451.1 纸和纸板尺寸及偏斜度的测定

GB/T461.1 纸和纸板毛细吸液高度的测定(克列姆法)

GB/T462 纸、纸板和纸浆 分析试样水分的测定

GB/T742 造纸原料、纸浆、纸和纸板灰分的测定

GB/T1541 纸和纸板 尘埃度的测定

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T7974 纸、纸板和纸浆 蓝光漫反射因数 D65亮度的测定(漫射/垂直法,室外日光条件)

GB/T8942 纸 柔软度的测定

GB/T10739 纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件

GB/T24328.3 卫生纸及其制品 第3部分:抗张强度、断裂时伸长率和抗张能量吸收的测定

GB/T24328.5 卫生纸及其制品 第5部分:定量的测定

GB/T24328.7 卫生纸及其制品 第7部分:球形耐破度的测定

GB/T24991 纸、纸板和纸浆 铅含量的测定 石墨炉原子吸收法

GB/T24992 纸、纸板和纸浆 砷含量的测定

GB/T27741—2011 纸和纸板 可迁移性荧光增白剂的测定

GB/T36420 生活用纸和纸制品 化学品及原料安全评价管理体系

JJF1070—2005 定量包装商品净含量计量检验规则

一次性生活用纸生产加工企业监督整治规定(国质检执〔2003〕289号)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

原生浆(纤维)卫生纸和卫生纸原纸 toilettissue(base)papermadefromvirginfiber
纤维原料为100%原生浆(纤维)的卫生纸和卫生纸原纸。

3.2
原生木浆(纤维)卫生纸和卫生纸原纸 toilettissue(base)papermadefromvirginwoodfiber
纤维原料为100%原生木浆(纤维)的卫生纸和卫生纸原纸。
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3.3
原生非木浆(纤维)卫生纸和卫生纸原纸 toilettissue(base)papermadefromvirginnon-woodfiber
纤维原料为100%原生非木浆(纤维)的卫生纸和卫生纸原纸。

3.4
原生混合浆(纤维)卫生纸和卫生纸原纸 toilettissue(base)papermadefromvirginwoodfiberand

virginnon-woodfiber
由原生木浆(纤维)和原生非木浆(纤维)混合生产的卫生纸和卫生纸原纸。

3.5
回用浆(纤维)卫生纸和卫生纸原纸 toilettissue(base)papermadefromrecycledfiber
纤维原料中含有回用浆(纤维)的卫生纸和卫生纸原纸。

4 分类

4.1 卫生纸和卫生纸原纸按纤维原料分为原生浆(纤维)和回用浆(纤维)两大类,其中原生浆(纤维)又
分为原生木浆(纤维)、原生非木浆(纤维)和原生混合浆(纤维)三种,原生浆(纤维)卫生纸和卫生纸原纸

按质量不同又分为优等品、一等品和合格品三个等级。

4.2 卫生纸按包装形式分为卷筒卫生纸、盘式卫生纸、平切卫生纸和抽取卫生纸等。

4.3 卫生纸和卫生纸原纸按层数分为单层、双层或多层。

5 要求

5.1 原生浆(纤维)卫生纸和卫生纸原纸技术指标应符合表1的规定。

表1

指标名称 单位

规  定

优等品 一等品 合格品

卫生纸 卫生纸原纸 卫生纸 卫生纸原纸 卫生纸 卫生纸原纸

定量a g/m2
12.0±1.0 14.0±1.0 16.0±1.0 18.0±1.0 20.0±1.0 22.0±1.0

24.0±2.0 28.0±2.0 33.0±3.0 39.0±3.0 45.0±3.0

D65亮度b % ≤90.0

横向吸液高度(成品层) mm/100s ≥40 ≥30 ≥20

抗张指数
纵向

横向
N·m/g

≥4.50 ≥5.00 ≥3.50 ≥4.00 ≥2.30 ≥2.80

≥2.00 ≥2.50 ≥1.80 ≥2.30 ≥1.30 ≥1.80

柔软度(成品层纵横平均) mN ≤200 ≤170 ≤250 ≤220 ≤450 ≤420

可迁移性荧光物质 — 无

灰分

原生木浆(纤维)

原生非木浆(纤维)

原生混合浆(纤维)

%

≤1.0

≤6.0

≤4.0

球形耐破度(成品层) N ≥1.50
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表1(续)

指标名称 单位

规  定

优等品 一等品 合格品

卫生纸 卫生纸原纸 卫生纸 卫生纸原纸 卫生纸 卫生纸原纸

可分散性c — 合格

掉粉率d % ≤0.5

洞眼

总数

2mm~5mm

>5mm~8mm

>8mm

个/m2

≤6 ≤20 ≤40

≤6 ≤20 ≤40

≤2 ≤2 ≤4

不应有

尘埃

度

总数

0.2mm2~1.0mm2

>1.0mm2~

2.0mm2

>2.0mm2

个/m2

≤20 ≤50 ≤100

≤20 ≤50 ≤100

≤4 ≤10 ≤20

不应有

交货水分 % ≤10.0

  a 可生产其他定量的卫生纸和卫生纸原纸。
b 印花、染色的卫生纸和卫生纸原纸不考核D65亮度。
c 可分散性为参考指标,不作为合格与否的判定依据。
d 卫生纸原纸不考核掉粉率。

5.2 回用浆(纤维)卫生纸和卫生纸原纸技术指标应符合表2的规定。

表2

指标名称 单位
规  定

卫生纸 卫生纸原纸

定量a g/m2
16.0±1.0 18.0±1.0 20.0±1.0 22.0±1.0 24.0±2.0 28.0±2.0

33.0±3.0 39.0±3.0 45.0±3.0 52.0±4.0 60.0±4.0

D65亮度b % ≤83.0

横向吸液高度(成品层)
mm/

100s
≥15

抗张指数
纵向

横向
N·m/g

≥2.30 ≥2.80

≥1.30 ≥1.80

柔软度(成品层纵横平均) mN ≤800

灰分 % ≤20.0

重金属含量
铅

砷
mg/kg

≤10.0

≤5.0
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表2(续)

指标名称 单位
规  定

卫生纸 卫生纸原纸

球形耐破度(成品层) N ≥1.50

可分散性c — 合格

掉粉率d % ≤0.5

洞眼

总数

2mm~5mm

>5mm~8mm

>8mm

个/m2

≤40

≤40

≤4

不应有

尘埃度

总数

0.5mm2~1.0mm2

>1.0mm2~2.0mm2

>2.0mm2

个/m2

≤400

≤400

≤200

≤20

交货水分 % ≤10.0

  a 可生产其他定量的卫生纸和卫生纸原纸。

  b 印花、染色的卫生纸和卫生纸原纸不考核D65亮度。

  c 可分散性为参考指标,不作为合格与否的判定依据。

  d 卫生纸原纸不考核掉粉率。

5.3 卫生纸和卫生纸原纸微生物指标应符合表3规定。

表3

指 标 名 称 单 位
规  定

卫生纸 卫生纸原纸

微
生
物

细菌菌落总数 CFU/g ≤600 ≤500

大肠菌群 - 不得检出

金黄色葡萄球菌 - 不得检出

溶血性链球菌 - 不得检出

5.4 卫生纸原纸的卷筒宽度,卷筒卫生纸和盘式卫生纸的宽度,平切卫生纸、抽取卫生纸的长、宽,应符

合合同或明示要求。卫生纸原纸、卷筒卫生纸、盘式卫生纸的宽度偏差应不超过±3mm,偏斜度应不超

过3mm,卷筒卫生纸、盘式卫生纸的节距偏差应不超过±5mm。平切卫生纸和抽取卫生纸的长宽尺

寸偏差应不超过±5mm,偏斜度应不超过3mm。

5.5 卫生纸原纸的卷重,卷筒卫生纸和盘式卫生纸的卷重(或节数),平切卫生纸的包装质量(或张数),
抽取卫生纸的抽数应符合合同或明示要求。卫生纸原纸、卷筒卫生纸、盘式卫生纸的卷重,平切卫生纸

的包装质量均为去皮、去芯后净重。卫生纸原纸的卷重、卷筒卫生纸和盘式卫生纸的卷重(或节数)、平
切卫生纸的包装质量(或张数)和抽取卫生纸的抽数允许短缺量应符合JJF1070—2005中表3计数定
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量包装商品标注净含量的规定。

5.6 卫生纸打孔应均匀,节与节之间容易撕开。

5.7 卫生纸可压花、印花或染色,同批产品色泽应基本一致。染色卫生纸应不易脱色。

5.8 卫生纸和卫生纸原纸皱纹应均匀,纸面应洁净,不应有异味和异物,不应有明显的残缺、破损、硬质

块、生草筋、浆团等纸病和杂质。

5.9 卫生纸原纸生产过程中化学品的添加应符合GB/T36420相关规定。

5.10 卫生纸和卫生纸原纸原料按《一次性生活用纸生产加工企业监督整治规定》监督执行。

6 试验方法

6.1 试样的采取和处理

试样的采取按GB/T450进行,定量、D65亮度、横向吸液高度、抗张指数、柔软度、球形耐破度、洞
眼、偏斜度、偏差测定时,试样的处理和试验的标准大气条件按GB/T10739规定进行。

6.2 定量

定量按GB/T24328.5测定,以单层表示测定结果。

6.3 D65亮度

D65亮度按GB/T7974测定。

6.4 横向吸液高度

横向吸液高度按GB/T461.1测定,测定时间为100s,按成品层进行测定。

6.5 抗张指数

抗张指数按GB/T24328.3测定。试样宽度为15mm,夹距为50mm,按成品层进行测定,然后换

算成单层测定值。

6.6 柔软度

柔软度按GB/T8942测定。狭缝宽度为5mm,试样尺寸为100mm×100mm,如果试样尺寸未

达到100mm,应换算成100mm报出结果。卫生纸应按成品层进行测定,无论是压花或未压花的试

样,都应揭开分层后再重叠进行测定,取样和测试时应尽量避开压花或已折叠部位,并且凹凸花纹各3
张朝上进行测试,以纵横向平均值报出测试结果。

注1:如果试样尺寸未达到100mm,则柔软度换算方法如下:

a) 纵向柔软度=实测纵向柔软度×100mm/试样横向尺寸;

b) 横向柔软度=实测横向柔软度×100mm/试样纵向尺寸。

注2:纵向柔软度测定时,试样的纵向和狭缝的方向垂直;横向柔软度测定时,试样的纵向与狭缝的方向平行。

注3:如果试样不能完整揭开分层,则不分层直接测试,需在报告中注明。

6.7 可迁移性荧光物质

将试样置于紫外灯下,在波长254nm和365nm的紫外光下检查是否有荧光现象。若试样在紫外

灯下无荧光现象,则判定无可迁移性荧光物质。若试样有荧光现象,则按GB/T27741—2011中第5章

进行可迁移性荧光物质测定。
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6.8 灰分

灰分按GB/T742测定,灼烧温度为575℃。

6.9 球形耐破度

球形耐破度按GB/T24328.7测定,按成品层数进行测定。

6.10 可分散性

可分散性按附录A测定。

6.11 洞眼

取上下表层纸样分别迎光观测,从2mm的洞眼开始计数,小于4mm的半透明洞眼(洞眼间有纤

维连接)不予计数,上下表层试样的试验面积合计应不少于0.5m2(当有大于5mm的洞眼时,试验面积

合计应不少于1m2),测试结果取整数,如果个位数后有数字,均应进1。

6.12 尘埃度

尘埃度按GB/T1541测定,双层或多层试样只测上下表层朝外的一面,每个样品的测试面积(上下

表层面积合计)应不少于0.5m2;单层试样正反面均测,一张试样的测试面积按单面面积计,每个样品

的测试面积应不少于0.5m2。

6.13 交货水分

交货水分按GB/T462测定。

6.14 重金属含量

重金属铅含量按GB/T24991测定,砷含量按GB/T24992测定。

6.15 掉粉率

掉粉率按附录B测定。

6.16 微生物指标

微生物指标按附录C测定。

6.17 偏斜度

偏斜度按GB/T451.1测定。

6.18 偏差

6.18.1 允许短缺量

卫生纸原纸的卷重、卷筒卫生纸和盘式卫生纸的卷重(或节数)、平切卫生纸的包装质量(或张数)和
抽取卫生纸的抽数允许短缺量的测定:每个样品取3个完整试样,去除外包装和卷芯,用感量为0.1g的

天平(卫生纸)或感量为1kg的秤(卫生纸原纸)分别称量试样的质量,用每个试样的质量减去标称值,
以最大短缺量表示结果,结果修约至整数位。节数按JJF1070—2005中附录G中G.4进行测定,每个

样品测试3个完整包装,以最大短缺量表示结果,结果修约至整数位。
6
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6.18.2 尺寸偏差

6.18.2.1 平切卫生纸和抽取卫生纸尺寸偏差的测量:从任一包装中取10张试样,用分度值为1mm的

钢直尺测量每张试样的长度和宽度,并分别计算平均值,以平均值减去标称值来表示尺寸偏差,结果修

约至整数位。

6.18.2.2 卷筒卫生纸、盘式卫生纸和卫生纸原纸宽度偏差的测量:每个样品取3个完整试样,用分度值

为1mm的钢直尺或钢卷尺测量每个试样的宽度,以3个试样的平均宽度值减去标称值来表示宽度偏

差,结果修约至整数位。

6.18.2.3 卷筒卫生纸和盘式卫生纸节距偏差的测量:任取1卷(盘)卫生纸,去除前15节后,连续取

10节,用分度值为1mm的钢直尺分别测量10节中每节的长度,计算平均值,用平均值减去标称值来

表示该试样节距偏差,结果修约至整数位。

6.19 外观质量

外观质量采用目测检验。对于卫生纸的残缺、破损、硬质块、生草筋、浆团等纸病和杂质等外观纸病

的检测,应任选一整卷(盘、包)纸,完全打开,目测检验。

7 检验规则

7.1 生产企业应保证所生产的卫生纸和卫生纸原纸符合本标准或合同规定,以同一原料、同一规格,一
次交货数量为一批,每批产品应附有产品合格证明。

7.2 批卫生纸和卫生纸原纸的微生物指标或原料不合格,则判定该批是不可接收的。

7.3 计数抽样检验程序按GB/T2828.1规定进行。卫生纸和卫生纸原纸样本单位为件。接收质量限

(AQL):横向吸液高度、抗张指数、柔软度、灰分、可迁移性荧光物质、重金属含量AQL=4.0,定量、D65
亮度、球形耐破度、洞眼、尘埃度、交货水分、掉粉率、偏斜度、偏差、外观质量AQL=6.5。抽样方案采用

正常检验二次抽样方案,检验水平为特殊检验水平S-3,见表4。

表4

批量/件 样本量
AQL=4.0 AQL=6.5

Ac Re Ac Re

2~50
2 — — 0 1

3 0 1 — —

51~150

3 0 1 — —

5
5(10)

—
—

—
—

0
1

2
2

151~500

5
5(10)

—
—

—
—

0
1

2
2

8
8(16)

0
1

2
2

—
—

—
—

501~3200
8

8(16)
0
1

2
2

0
3

3
4

3201~35000
13

13(26)
0
3

3
4

1
4

3
5
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7.4 可接收性的确定:第一次检验的样品数量应等于该方案给出的第一样本量。如果第一样本中发现

的不合格品数小于或等于第一接收数,应认为该批是可接收的;如果第一样本中发现的不合格品数大于

或等于第一拒收数,应认为该批是不可接收的。如果第一样本中发现的不合格品数介于第一接收数与

第一拒收数之间,应检验由方案给出样本量的第二样本并累计在第一样本和第二样本中发现的不合格

品数。如果不合格品累计数小于或等于第二接收数,则判定该批是可接收的;如果不合格品累计数大于

或等于第二拒收数,则判定该批是不可接收的。

7.5 需方若对产品质量持有异议,可在到货后三个月内通知供方共同复验或委托共同商定的检验部门

进行复验。复验结果若不符合本标准的规定,则判定为批不可接收的,由供方负责处理;若符合本标准

的规定,则判定为批可接收的,由需方负责处理。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 销售标志及包装

8.1.1 产品的销售包装上应标明以下内容:

a) 产品名称(含卫生纸或卫生原纸字样);

b) 执行标准编号;

c) 主要原料:应标注“原生木浆(纤维)或原生非木(草或竹或苇或蔗渣等)浆(纤维)或原生混合浆

(纤维)或回用浆(纤维)”;

d) 生产日期和保质期,或生产批号和限用日期;

e) 产品规格:卷筒卫生纸和盘式卫生纸应标注宽度、节距、层数,平切卫生纸和抽取卫生纸应标注

长和宽、层数;卫生纸原纸应标注卷筒宽度;

f) 产品数量:卷筒卫生纸和盘式卫生纸应标注卷重或节(段)数,平切卫生纸应标注包装质量或张

数,抽取卫生纸应标注抽数,卫生纸原纸应标注卷重;

g) 产品质量等级和产品合格标志;

h) 生产单位或责任单位名称、地址、联系方式;

i) 卫生纸应标注“厕用”字样;

j) 其他需要标注的事项。

8.1.2 产品的销售包装应能保证产品不受污染,销售包装上的各种标志信息应清晰且不易褪去,产品

标志使用的汉字、数字和字母,其字体高度应不小于1.8mm。

8.2 运输贮存

8.2.1 卫生纸和卫生纸原纸的运输应采用洁净的运输工具,防止产品污染,搬运时不应将纸件从高处

扔下,以避免损坏外包装。

8.2.2 卫生纸和卫生纸原纸应存放在干燥、通风、洁净的地方并妥善保管,防止雨、雪及潮气浸入产品,
影响质量。

8.2.3 卫生纸和卫生纸原纸因运输、保管不妥善造成产品损坏或变质的,应由造成损失的一方赔偿损

失,变质的卫生纸和卫生纸原纸不应出售。
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附 录 A
(规范性附录)
可分散性的测定

A.1 仪器

A.1.1 仪器结构

可分散性测定仪主要有梅花筒、转子、电机、气体流量计组成,示意图如图A.1所示。

图 A.1 可分散性测定仪示意图

A.1.2 梅花筒

筒壁横截面为梅花状。可盛装5L水,并保证转子以额定转速旋转时,不应有水溢出。筒底有8个

气孔,压缩空气通过气孔进入筒内。

A.1.3 转子

转子由圆盘、圆台、三棱体和叶片组成。圆盘上表面中心位置固定一个刻有凹槽的圆台,6个三棱

体均匀镶嵌在圆盘的上表面,8个叶片均匀镶嵌在圆盘的圆周面上。

A.2 试样的采取

任取一卷(包或盘)卫生纸,裁取100mm×100mm的试样两张(成品层),所取试样应具有代表性。
如果试样的宽度小于100mm,则取面积为0.01m2 的试样。

A.3 试验步骤

A.3.1 调整仪器水平,检查仪器,确保仪器正常运行。

A.3.2 向梅花筒内充入自来水,使筒内水量达到5L。打开压缩空气,设置压力为0.4MPa、气流量为

9
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10L/min,使气泡均匀从气孔通入筒内水中。启动转子,设置转子的转速为350r/min,筒内旋涡稳定

后,水面到旋涡底部的高度大约为筒内水面总高度的三分之一。设置测试时间为40s,将试样放入筒内

旋涡中心位置,放置时确保纸面与水平面垂直,同时开始计时。40s后关闭电机,并停止通气。观察筒

内试样是否分散,出现一片或一片以上碎片即判为该试样可分散性合格,否则判为不合格。
注:如果试验过程中试样下沉到筒底部时,试样被底部转子打碎,则此次试验无效,需重新进行试验。如果两次试

验均无效,则可适当增大气体流量或降低转子转速,以防止试样下沉至圆筒底部,此种情况下需在报告中注明。

A.3.3 试验完成后,启动排水按钮,电机高速运转将筒内试样完全打碎;10s后电机自动停止旋转并将

放水阀打开,使筒内水和试样碎屑全部排出;再次充入适当水清洗筒壁和转子,将水排出,准备下一次

试验。
注:如果清洗一次后碎屑不能完全排出,可考虑多次清洗。

A.3.4 每个样品测试两个试样。

A.4 结果的表示

如果两个试样的测试结果均为合格,则判为该样品合格;如果两个试样中有一个测定结果为不合

格,则重新选取两个试样进行试验,如果重新选取的两个试样测定结果为合格,则判为该样品合格,否则

判定为不合格。

01
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附 录 B
(规范性附录)
掉粉率的测定

B.1 仪器和设备

B.1.1 掉粉率测定仪:往返摆动次数:(180±10)次/min,摆动距离:(100±5)mm,掉粉率测定仪示意

图如图B.1所示。

图B.1 掉粉率测定仪示意图

B.1.2 天平:感量为0.001g。

B.1.3 秒表。

B.2 试验步骤

B.2.1 取样和试验均应在GB/T10739规定的标准大气条件下进行。
注:掉粉率试验时,试样不需要进行恒温恒湿处理。

B.2.2 任取一卷(盘或包)卫生纸,去除外包装,按下列方法进行取样:

a) 卷筒卫生纸:称取去除外包装后卫生纸的质量计为m1,将卫生纸折叠成长度约200mm的试

样,折叠时长边方向保持平齐,为方便测试,质量较大的卷筒卫生纸可分成多沓试样;

b) 平板卫生纸或抽取卫生纸:将每张卫生纸展开叠放,叠放时长边方向保持平齐,取约150g试

样,称其质量计为m1,不足150g的平板卫生纸和抽取卫生纸,取整包作为试样测试;

c) 盘式卫生纸:将卫生纸折叠成长度约200mm的试样,折叠时长边方向保持平齐,取约150g
试样,称其质量计为m1。

B.2.3 将取好的试样长边一端固定在试样夹上,固定时应使试样的表面垂直于摆动方向,并确保测定

11
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过程中试样不应与箱体内壁接触。

B.2.4 试验过程中应戴手套,试样应轻拿轻放,以避免影响测试结果。

B.2.5 启动仪器,并开始计时,让试样在箱体内摆动2min。

B.2.6 试验结束后,关闭仪器,取下试样,称量试样质量(如果是带卷芯的卷筒卫生纸,连同卷芯一起称

量),计为m2,质量较大的卷筒卫生纸以多次测定后的试样质量之和计为m2(含卷芯质量)。

B.2.7 试样打开外包装后,应立即进行试验,并在1h内完成测试。

B.3 结果的表示

试样的掉粉率按式(B.1)测定。

X =
m1-m2

m1
×100 ……………………………(B.1)

  式中:

X ———试样的掉粉率,%;

m1———试样处理前的质量,单位为克(g);

m2———试样处理后的质量,单位为克(g)。
每个样品测试两个试样,以两次测定值的算术平均值表示结果,结果修约至小数点后一位。

21
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附 录 C
(规范性附录)

微生物指标的测定

C.1 培养基与试剂的制备

C.1.1 营养琼脂培养基

制法:称取33g营养琼脂,溶于1L蒸馏水中,加热煮沸至完全溶解,分装,经过121℃高压灭菌

15min后备用。

C.1.2 乳糖胆盐发酵管

制法:称取35g乳糖胆盐发酵培养基,溶于1L蒸馏水中,待完全溶解后分装每管50mL,并放入

一个倒管,115℃高压灭菌15min即得。
注:制双料乳糖胆盐发酵管时,除蒸馏水外,其他成分加倍。

C.1.3 伊红美蓝琼脂培养基

制法:称取36g伊红美蓝琼脂培养基,溶于1L蒸馏水中,浸泡15min,加热煮至完全溶解后,经
115℃高压灭菌15min,冷却至50℃~60℃,振摇培养基倾注灭菌平皿备用。

C.1.4 乳糖发酵管

制法:称取25.3g乳糖发酵培养基,溶于1L蒸馏水中,浸泡5min,加热至完全溶解后,分装于有

倒管的试管内,115℃高压灭菌15min即得。

C.1.5 血琼脂培养基

制法:将灭菌后的营养琼脂加热溶化,待凉至约50℃,即在无菌操作下按营养琼脂:脱纤维血为

10∶1的比例加入脱纤维血,摇匀,倒入灭菌平皿,置冰箱备用。

C.1.6 兔血浆

制法:取灭菌3.8%柠檬酸钠1份,加兔全血4份摇匀静置,3000r/min离心5min,取上清液,弃
血球。

C.1.7 革兰氏染色液

结晶紫染色液:
结晶紫                 1g
95%酒精 20mL
1%草酸胺水溶液 80mL
将结晶紫溶解于酒精中,然后与草酸胺溶液混合。
革兰氏碘液:
碘 1g
碘化钾 2g
蒸馏水 300mL
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将碘与碘化钾混合,加入蒸馏水少许充分振摇,待完全溶解后再加蒸馏水至300mL。
沙黄复染液:
沙黄 0.25g
95%酒精 10mL
蒸馏水 90mL
将沙黄溶解于酒精之中,然后用蒸馏水稀释。

C.1.8 甘露醇发酵培养基

制法:称取30g甘露醇发酵培养基溶于1L蒸馏水中,加热煮沸至完全溶解,分装,115℃高压灭菌

20min备用。

C.1.9 7.5%氯化钠肉汤培养基

制法:称取88g7.5%氯化钠肉汤培养基溶于1L蒸馏水中,加热煮沸至完全溶解,分装后于121℃
高压灭菌15min备用。

C.1.10 葡萄糖肉浸液肉汤

制法:称取30g葡萄糖肉浸液肉汤培养基溶于1L蒸馏水中,分装后于121℃高压灭菌30min
备用。

C.1.11 草酸钾血浆

制法:在5mL兔血浆中加入0.01g草酸钾,充分混合摇匀,经离心沉淀,吸取上清液,即得。
注:以上各培养基均为成品,采用量可依据产品的说明书而定。

C.2 产品采集与样品处理

C.2.1 于同一批号的三个大包装中至少随机抽取12个最小销售包装样品。四分之一样品用于测试,
四分之一样品留样,另外二分之一样品(可就地封存)必要时用于复验。样品最小销售包装不得有破损,
检测前不得开启。

C.2.2 在超净工作台上用无菌方法开启至少3个最小销售包装,从中称量样品10g±1g,剪碎后加入

到200mL灭菌生理盐水中,充分混匀,得到一个生理盐水样液。

C.3 细菌菌落总数的检测

C.3.1 操作步骤

待上述样液自然沉降后取上清液做菌落计数。共接种5个平皿,每个平皿中加入1mL样液,然后

用冷却至45℃左右熔化的营养琼脂15mL~20mL,倒入平皿内,充分混匀。待琼脂凝固后翻转平皿,
置35℃±2℃培养48h,然后计算平板上的细菌数(当平板上菌落数超过200时应稀释后再计数)。

C.3.2 结果报告

菌落呈片状生长的平板不宜采用,计数符合要求的平板上的菌落,按式(C.1)计算结果:

X =A×K/5 …………………………(C.1)

  式中:

X———细菌菌落总数,单位为菌落形成单位每克(CFU/g);
41
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A———5块营养琼脂培养基平板上的细菌菌落总数,单位为菌落形成单位每克(CFU/g);
K———稀释倍数。
当计算结果小于稀释倍数时,按“<20CFU/g”报告结果;当计算结果大于或等于稀释倍数时,采用

两位有效数字报告结果。
如果样品菌落总数超过本标准的规定,按C.3.3进行复验和结果报告。

C.3.3 复验

将保存的复验样品依前法复测两次,两次结果平均值都达到标准的规定,则判定被检样品合格,其
中有任何一次结果平均值超过标准规定,则判被检样品不合格。以复验样品两次测试中较大一组数据

进行报告。

C.4 大肠菌群的检测

C.4.1 操作步骤

取样液5mL接种于50mL乳糖胆盐发酵管,置35℃±2℃培养24h,如不产酸也不产气,则报告

为大肠菌落阴性。如果产酸产气,则划线接种伊红美蓝琼脂平板,置35℃±2℃培养18h~24h,观察

平板上菌落形态典型的大肠菌落为黑紫色或红紫色,圆形,边缘整齐,表面光滑湿润,常具有金属光泽,
也有的呈紫黑色,不带或略带金属光泽,或粉红色,中心较深的菌落。挑取疑似菌落1个~2个作为革

兰氏染色镜检,同时接种乳糖发酵管,置35℃±2℃培养24h,观察产气情况。

C.4.2 结果报告

凡乳糖胆盐发酵管产酸产气,乳糖发酵管产气,在伊红美蓝平板上有典型大肠菌落,革兰氏染色为

阴性无芽孢杆菌,可报告被检样品检出大肠杆菌。

C.5 金黄色葡萄球菌的检测

C.5.1 操作步骤

取样液5mL加入到50mL7.5%氯化钠肉汤培养液中,充分混匀,35℃±2℃培养24h。自上述

增菌液中取1~2接种环,划线接种在血琼脂培养基上35℃±2℃培养24h~48h。在血琼脂平板上

该菌落呈金黄色,大而突起,圆形,表面光滑,周围有溶血圈。挑取典型菌落,涂片作革兰氏染色镜检,如
见排列成葡萄状,无芽孢与荚膜。应进行下列试验:
a) 甘露醇发酵管试验。取上述菌落接种到甘露醇培养基中,置35℃±2℃培养24h,发酵甘露

醇,产酸者为阳性。
b) 血浆凝固酶试验。玻片法:取清洁干燥载玻片→于两端分别滴加1滴生理盐水、1滴兔血浆→

挑取菌落分别与两者混合5min。如两者均无凝固则为阴性;如血浆内出现团块或颗粒状凝

固,而生理盐水仍呈均匀浑浊无凝固,则为阳性。凡两者均有凝固现象,再进行试管凝固酶试

验。试管法:吸取1∶4新鲜血浆0.5mL,置灭菌小试管中→加入等量待检菌24h,肉汤培养

物0.5mL,混匀→置35℃±2℃温箱或水浴中→每0.5h观察一次→24h之内呈现凝块即为

阳性。同时以已知血浆凝固酶阳性和阴性菌株肉汤培养物各0.5mL作阳性和阴性对照。

C.5.2 结果报告

凡在琼脂平板上有可疑菌落生长,镜检为革兰氏阳性葡萄球菌,并能发酵甘露醇产酸、血浆凝固酶

阳性者,可报告被检样品检出金黄色葡萄球菌。
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C.6 溶血性链球菌的检测

C.6.1 操作步骤

取样液5mL加入到50mL葡萄糖肉浸液肉汤中,35℃±2℃培养24h。将培养物划线接种血琼

脂平板,置35℃±2℃中培养24h,观察菌落特征。溶血性链球菌在血平板上为灰白色,半透明或不透

明,针尖状突起,表面光滑,边缘整齐,周围有无色透明溶血圈。取典型菌落作涂片革兰氏染色镜检,应
为革兰氏阳性,呈链状排列的球菌。镜检符合上述情况,应进行链激酶和杆菌肽敏感试验。

a) 链激酶试验。吸取草酸钾血浆0.2mL→加入0.8mL灭菌生理盐水混匀→加入待检菌24h肉

汤培养物0.5mL和0.25%氯化钙溶液0.25mL混匀→置35℃±2℃水浴中,2min查看一次

(一般10min内可凝固)→待血浆凝固后继续观察并记录溶化时间→如2h内不溶化,继续放

置24h,观察。如果凝块全部溶化为阳性,24h仍不溶化为阴性。

b) 杆菌肽敏感试验。将被检菌菌液涂于血平板上→用灭菌镊子取每片含0.04单位杆菌肽的纸

片放在平板上,同时以已知阳性菌株作对照→置35℃±2℃下放置18h~24h→有抑菌带者

为阳性。

C.6.2 结果报告

镜检革兰氏阳性链状排列球菌,血平板上呈现溶血圈,链激酶和杆菌肽试验阳性,可报告被检样品

检出溶血性链球菌。
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